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• Älteste Referenz in Deutschland seit 23 Jahren in Betrieb 

(Marburg)

• > 300 Referenzen Global (2.000 t/y – 500.000 t/y)

• Gemäß VDI Richtlinie 3475, Blatt 6, Ziffer 8.4 wird die 

“Einkapselung mit semipermeabler Membrane” als 

betriebliche Einhausung bewertet, die hinsichtlich der 

Emissionskontrolle mindestens so effektiv wie ein Gebäude 

mit Biofilter ist.

• Excellente Kompostqualität

GORE® Cover Technologie:
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Ein GORE® Cover System beinhaltet u.a. folgende

Leistungen und Komponenten

• Positive Belüftung

• Temperatur und O2 Messung 
über Sonden   

• Einführung und 
Trainingsprogram durch unsere 
Partner 

• ……und die GORE® Cover Plane
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GORE® Cover ( mit semipermeabler,

atmungsaktive Membrane)
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Geruchskontrolle ohne Biofilter

Funktion und Vorteile?
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KATJA  CHRISTOF

The GORE® Cover process
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• GORE® Cover

• Walker, Can

• 40.000 t/y

• since 2009

• 16 Windrows

Niagra, Canada, Bioabfall + Grüngut
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Anlage Dessau, Grüngut und Gärreste (ca. 10.000 t/y)
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Nach Vergärung, Grüngut + Biotonne

• GORE® Cover

• Marburg, D

• 10.000 t/y

• since June ‘98

• 4 Windrows

• dry fermentation since 2010
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Bioabfall Kompostierung in Kalifornien,

(ca. 20,000 t/y)

Oberstes Ziel ist die VOC Kontrolle 
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8 weeks treatment time


